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ALBREGHT

(ALMANYA)
UNEESIVIESIENISIVIINE VIEe) =88 K
MEKANIK SIKMALI TUTUCULAR

ALBRECHT firmasi 100 yili asan imalat tecriibesi ile (geneli mandrenlerin mucidi olarak) mevcut sistemlerini CNC
uygulamalarina adapte etmiglerdir. APC tutucu sistemi olarak tanimlanan bu sistem mevcut (Hidrolik ve Shrink
takimlara sahip) rakiplerine gore ¢ok daha az salgili ¢alisabilen ve mekanik sikmali olmasina ragmen ¢ok daha
gug¢li sikma yapabilen bir diizenege sahiptir.

—

o

KULLANICILARIN BEKLEDIGI

3p’'DAN DU$UK SALGI TOLERANSI

COK DAHA GUCLU SIKMA

COK DAHA YUKSEK TITRESIM SONUMLEME
OZELLIKLERIN HEPSINI ICINDE BULUNDURAN
BAKIM -_______im‘,»JEf:u TUTUCU SISTEMI

- |
) ALBRECHT

AVANTAJLARI

[ HIDROLIK TUTUCULARA GORE | [ISITMALI (SHRINK) TUTUCULARA GORE 4
o YAKLASIK 3 MISLI DAHA FAZLA SIKMA KUVVETI » YAKLASIK 1.3 MISLi DAHA FAZLA SIKMA KUVVETi
s YAKLASIK 1.3 MiSLi DAHA FAZLA TITRESIM SONUMLEME ® (Isitmah (shrink) takimlarda sogutma sirasinda yaklasik 3% cekme oldugundan
OZELLIG] ILE DAHA UZUN KESIC TAKIM OMRD dolayi baglanan takimin saft tolerans degisikligi takimin giilii baglanmasmda
« SIZDIRMA YAPMAYAN, BAKIM GEREKTIRMEYEN SISTEM etkili faktdrdiir.)
(i¢ yapida akigkan kullaniimadigindan dolayi). o YAKLASIK 1.6 MiSLi DAHA FAZLA TITRESIM SONUMLEME -
* TAKIM HASAR RISKi YOK BHZELLIGH ILE DAHA UZUN KESICI TAKIM OMRD |
(Takim olmadan sikma yapildiginda hasar riski yok) ® Isitma ve sogutma dolayist ile MALZEMIE YORULMIA PROBI.EMI YOK,
o MAKSIMUM DAYANMA SICAKLIGI 150° DERECE o PAHALI YARDIMCI CiHAZ BAGIMUILIG] YOK. h
(Hidrolik tutucularda Max. 800) e HIZU SﬁKME VE TAKMA mvué. | :

e Cihaz bozulmasi dolayist ile URETIMIDE DURMA YOK.

» TEZGAH UZERINDE iEN KESICI TAKIMVI DEGISIMI KOLAYLIG].

= Pens degisimi ile AYNI TAKIMI HER YERDE I(ULLANAB:LME Az amin
(Her ol¢i/cap icin ayn ayn 1sitmah -shrink- tutucu almmall-

ALBRECHT ALBRECHT ALBRECHT
ULTRA SLIM 5 MICRO

ALBRECHT ALBREC
UZATMALAR

I

- Salgi Hassasiyeti : < 8um. - Salgi Hassasiyeti : < 3um. - Salgi Hassasiyeti : < 3um. - Salgi Hassasiyeti : < 3pm. - Salgi Hassasiyeti : < 3um.
- Takim Baglama Gaplari : - Takim Baglama Gaplar: - En (st seviyede sikma - Takim Baglama Caplar : - Takim Baglama Caplan :
@ 1-6mm. (Pensle) @ 2-14mm., @ 2-20mm ve kuvveti ve Titregim @ 2-14mm., ve @ 2-20mm. @ 1-6mm. arasl (Pensle)

- Efektif Takim Boyu (L): @ 16-25mm. arasi (Pensle) Soniimleme Ozelligi arasi (Pensle) - Efektif Takim Boyu (L):
100 ve 150mm. Tam boy, - Efektif Takim Boyu (L): - Ozel kilitlemeli pensleri ile - Efektif Takim Boyu (L): is mili konigine gére 90, 120
- Takim On Capi: @ 13mm. is mili konigine gore 186mm.'ye Takim birakmama garantisi, is mili konigine gore ve 160mm. boyda degisik
OZEL UZATMALAR varan degisik uzunlukta - Takim Baglama Gaplan: 142mm.’ye varan degisik uzunlukta tutucular

Tam Boy (L):150 - 250mm. ve tutucular. @ 16-25mm. arasi (Pensle) uzunlukta tutucular. - Takim On Gapi: @ 13mm.
350mm. - Takim On Gaplan: - Takim On Gaplar::

- Salgi Hassasiyeti : < 50um. @ 30 mm. ve @ 40 mm. @ 24mm. veya @ 32mm.

- Takim Baglama Gaplar:

@ 3-6mm.- @ 6-8mm.

@ 8-10mm. ve @ 11-12mm.

arasl (Pensle).




GAPAK ALMA ve YUZEY iSLEME TAKIMLARI URETiCisi [0 0 g

PRECISION TOOLS

ON/ARKA YUZEY CAPAK ALMA VE HAVSALAMA TAKIMLARI: (iISVICRE)
COFA TAKIMLAR
* Her tiirlii tezgahta paralel veya paralel olmayan yiizeylerdeki ¢capaklarin 4 _od_

radyiis benzeri formda alinmasi
» Delik icine (Dis aglimis delikler dahil) zarar vermeden ve ayarlamaya gerek
olmadan kolay kullanim,
» Karbiir ve farkl kaplamali degigebilir uglar ile daha fazla Gretim.
* © 2 mm. ve yukari delik él¢alerinde kullanim,
- Paralel olmayan yiizeylerde delik capi ve capraz delik capi
(D) d:D £ 0,5 orani dahilinde uygulamalar.

SNAP TAKIMLAR

- Her tiirlii tezgahta sadece paralel yiizeylerdeki capaklarin havgalama yapilarak alinmasi
1 @ 1mm. ve yukari delik 6l¢tlerinde uygulama,

E ‘ / - DEFA veya GH-S geometri uglar ile havsa boyu 0.2 mm.-1.5mm arasi

olgiilerde 45° havsalama yapabilme,

==
i
7/ mm

COMBI/VEX TAKIMLAR l {'_ {-:—
« Snap takim ve matkap ucu kombinasyonu ile dizayn edilmis v [ ':i:
delme ve ¢apak almayi anyi anda yapabilen takimlar | | (
- Min. delik gapi @ 5mm. ve yukarisi operasyonlarda uygulama J) %}

DELIK ON ve ARKA YUZEY ISLEME TAKIMLARI (Fatura agma, pul yuvasi agma vd.)

SOLO TAKIMLAR : BSF TAKIMLAR

« islenebilecek Min. Delik Gapi: @6 mm. [ & ! « islenebilecek Min. Delik Gapi: @6 mm.

* Arka yuizey isleme orani: + islenebilecek Maks. Delik Gapi: @20 mm.
Maks. 2 x D - (@d - 1 mm.) * Arka yuizey igsleme orani: Maks. 2,3 x D

* Uygulama igin en az 20 bar icten su verme
basinci gerekmektedir.
** Sistem Darbeli calismaya ve yan yiizey

islemelerine uygun degildir.

e Darbeli galismaya ve ayni anda
on ve arka yilizey islemeye uygundur.

VIBRASYONSUZ HAVSALAMA TAKIMLARI:

GH-K TAKIMLAR
@25mm ve @45 mm ol¢lilerinde bilinebilir takma uglu (1 ve 3 agizh) olarak lretilen ve 90’ ve 60°

# T 1 havsama igslemi yapabilen - TITRESIMSIZ havsalama takimlari.
B
i b 90°A9|I| havsalama takimi igleme Olgiileri: 60°A9|I| havsalama takimi igleme Olgiileri:
| ;": | ,.- - @25 mm i¢in (33 mm ve @25 mm arasi isleme) ve - @25 mm igin (33 mm ve @25 mm arasi isleme) ve
\‘;’f L - @45 mm icin (¥4 mm ve @45 mm arasi isleme) - @45 mm icin (J9 mm ve @45 mm arasi isleme)

N




TAKIM / TEZGAH iZLEME SiSTEMLERi URETicCisi Montronix®
USATTALYA)

Tezgah Uzerinde rapid hizda olabilecek bindirmeleri gergek zamanl olarak (tezgah galisirken) 3-eksende

algilama yapabilen vibrasyon sensorii ile algilayarak 1< milisaniyenin altindaki tepki siiresi ile tezgaha Acil stop
tizerinden dur komutu vererek tezgahi durduran sistemdir.

Bu sekilde bindirmeler sonucu (ismili, rulman, fikstir, blylk ¢apli takim kirilmasi, vd.) hasarlari minimize ederek tezgahi
korumaktadir. Yasanan bindirme problemi sonrasi olusacak her tiirlii maddi (isglicu kaybi, tezgahin bakim beklemesi, isin
zamaninda yetisememesi vd.) hasarlar yaninda tezgah kalibrasyonunun tekrar eski haline gelmeyecegi unutulmamaldir.
ONEMLI: Sistem uygulamasi haricen yapilmakta olup, tezgah garantisini etkileyen bir uygulama degildir.

Not: Kesme islemi agin titresimli calisan tezgahlarda tezgahtan alinacak kesme sinyali ile kesme ani igin ayri limit konulabilir.

' “TALASLI IMALAT TEZGAHLARINIZ”,*VINGLER”,

“ROBOTLARINIZ” IGIN HAVA YASTIGI VE KARA

KUTU iLE ASIRI TITRESIM YARATAN TAKIMLAR
KONTROL ALTINA ALINABILIR.

e ———

=Y

?

B AVANTAILAR

TEZGAH BiNDIRME

gosteren) gegmise yonelik

a a
4-6000 olayin (kara kutu
PROBLEMLERINIZ
hicbir kaydin silinememesi.

MIiLISANI YELER iCINDE Sonrasinda ilk giren ilk cikar

prensibi ile kayit tutulmasina

KONTROL ALTINDA...

FE— TR ) Bindirme algilamasinin gercek
- Tezgahtaki yuk sensoru ile tezgahhin durma 0 :

e e zamanli olarak yapilmasi ve
eqrisi 1ms (milisaniye) altindaki hizi
9 oo 9'000 - 25'000 € verdigi algilama ve reaksiyon
- Pulse-NG diirma edrisi . hiz ile tezgahin acilden

MONTRONIX Tezgah kapatilmasinin saglanmasi.

Bindirmenin <1ms. den

kisa stirede _ hareketinin asiri Tezgahlarin kendi durma
Montronix tarafindan m— Pulse-NG dyluk'efd"ede" ozelliklerine bagh olarak ismili,
gy | (St Setdtarafindan tezgahin e cumes
e tezgahin | 4. . 4 ivlinm: e = - o b e is parcasi fikstur vd. parcalar
urkomuurun verimesi) | gurduruimas{ durdurimasi 1000 - 5'000 € tzerindeki hatalarin minimize
T — — edilmesi.
50-1'000 € ) Yapilacak dusiik maliyetli
L e e S e S é-Z-D'E - yatlrlm iIef isgucu, zaman
Montronix'li Montronix kaybl, dretim kaybi vd. gibi
Tezaahin : olasi ¢cok yuksek kazanimlar
= .nd.nﬁe G i sonrasl yatirimin kisa surede
= ! e geri dénus garantisi.
©
= > ' -
Zaman s i . » Tezgah risklerinin kontrol
5 1 £ )
0-10ms 10-50 ms 50-100 ms 100-500 ms > 500 ms altina alinmasl dolayisi ile
Bindirme Ug Kiglk gapta Takim tutucu hasari veya Hasarli veya bozuk eldle edlien ea 5ime surgsmln
Baglangici Kirilmasi | takim tutucu hasari tezgah geometrisinin bozulmasi ismili veya rulman uzamasl ve daha fazla is

Not: verimliligi nedeni ile ilave

1- Gergek sartlar tezgah modellerinde degisiklik gosterebilir. ini
2- Kaza ile olusacak hasarlar toplam veya artan Uretim kaybi dolayis! ile gok daha fazla olabilir. teZ?tth Yty gerekgelerlnln
azaltiimasi

DAHA FAZLA BILGI ICIN LUTFEN ARAYINIZ!

ALFA AVIO » AMERICAN AXLE & MANU FACTURING * DAF « DAIMLER CHRYLER ¢« DELPHi « DUCATI « EATON « FIAT « FORD * GM
HALLOY WHEELS +« HAYES WHEELS + IVECO » MAGNETI MARALLI « MAS ALLOY WHEELS - MERCEDES » PEUGEOT « RENAULT
SAMPUTENSILI « SKF » THYSSEN KRUPP « TIMKEN « TRW « VOLVO

BIGLIA - BROTHER « BTB « CHIRON « COMAU » DMG * EMAG * EMCO *» FAMAR *» GNUTTI » GILDEMEISTER * IMT « HEYLIGENSCHEIT
KIA « MAZAK » MAUS * MIKRON « MINGANTI « MORI SEIKI + OKUMA « OLIVETTI + TORNOS-BECHLER * STAMA - VIGEL




Montronix*

(USA/ITALYA)

TAKIM KIRILMASI ve ASINMASI MODULU

Tezgahta parga islenirken gercek zamanli izleme ile isleme sirasinda takimlarin ¢ektigi glici (1mm matkap ucu kirilmasini algilayabilecek
hassasiyetteki) cok hassas gii¢ sensérleri ile dlgen sistemdir. Ozelikle seri liretim ve tek operatériin birden fazla tezgaha baktigi durumlarda
olasi takim kirlmasi ve asinmasi problemlerinde tezgahi hemen yada ¢evrim sonunda durdurarak tretimdeki otomasyonunuzda sag kolunuz
olmaktadir. Bu sistemde, takimlarinda sisteme tanitiimasi gerektiginden PLC yazilimi gerektirmektedir. Bu konuda gerekli izin icin tezgah
firmasiyla gérismeniz gerekli olup teknik ve diger konularda tarafiniza yardimci olunacaktir.

Gii¢ ve genis band titresim sensorleri ile gergcek zamanl izleme/Monitoring:

s

Is mili motoru igin \l" ol
Dijital glic sansbri Eleklnk dolabina

Monte edilen proses
izlema alaktronik deyralen

Parca program
Senkronizasyonu

Prozsas
Graflk
Ekran

Digey Opsiyonel
Tezgah eksani g mili Ganig band
ey ant > Titregim Amfilkatord
Kesici Taki Titragim sensor >
IE pargasi Fikstir uﬂ
o Genig band
Fikstir veya palet Titregim sensoru

Yatay muah ehsanlen hareth Komponentler Montrom taralindan sunulmakladie

Kesme kuvvetlerinin gercek zaman izlenmesi:

ls mili I pargasi
B = e
Ayna : it
Kesici takim =" B biadodl

Toma eksenlern LB
Kuvvel
k ot Amfiliatord
Durumu g |
\ - p l =% .-
Uyumu mh.w"“’ elektronik devrelen
. J learetii Montronix tarafhindan sunulan elemaniar

KABLOSUZ KESTIRIMCi BAKIM SETI

Sistem her tiirlii tezgahta uygulanabilen tamamen taginabilir bir liriin olup, kullanilan senso6riin .
vibrasyon 6zelligi ile 3 eksende algilama yapan bir settir. Sonug olarak;

- ismili anzalar,

- Tezgahlardaki eksen bozukluklari,

- Tezgah terazisi,

- Rulman ve vidali mil problemleri,

- Hareketli aksamlarda olugan vibrasyonlar,

- Suiriicii motorlarda olugan vibrasyon ve hareket problemleri tespit edilebilmektedir.
Yapilan élguimler bir sonraki bakimda kullanilarak olugan veya olusma baslangicindaki problemlerin farkini gérerek
uygulama kolaylidi ile koruyucu bakim kapsaminda dnceden ariza tespitinde kullaniimaktadir.




DISLI KUTULU TAKIM VE SISTEMLER URETICISI |_|_|_ I[

L]
STANDART URUNLER (ITALYA)

EKSENLER ARASI AYARLANABILIR 1,2,3 VEYA 4 MILLi ARASI OLCUDE STANDART KAFALAR * .

« Her turlG tezgaha uygulanabilme,
 Delme ve kilavuz cekme 6zelligi,

* Min. ER-8 ER32 pensler kullanarak takim baglanabilme kapasitesi (daha bulyik caplarda 6zel dizayn.)
* Isil igslem gérmus 6zel alagimli Aliminyum Govde,
+ Alasim geliginden yapilmis hareketli pargalar ve rulmanlardan olusan yapi.

« Taslanmis digliler -

90° ACILI SABIT KAFALAR VE
+/-90° ACI AYARLI KAFALAR:

* Her tlrli tezgaha uygulanabilme,

« Delme, kilavuz gekme ve hafif frezeleme 6zelligi

+ 360° pozisyonlanabilme

« Min. 5mm. Max. 16mm. takim baglanabilme kapasitesi
(daha blyUk caplarda 6zel dizayn)

« Isil igslem gormis 6zel alasimli Aliminyum Govde,
« Alasim celiginden yapilmis hareketli pargalar ve
rulmanlardan olusan yapi.

+ ISO, CAT, BT, HSK vd. is mili adaptasyonlu kafalar.
* Taslanmis digliler

HIZ ARTTIRICILAR:

1:4,8-1:5 oranindaki disli dizayni ile standart seramik rulmanli driinlerde 25.000
devirlere varan takimlar ile delme, kilavuz gcekme ve 6zellikle finis frezelemede

kullanilabilecek miikemmel stabilite, hassasiyet ve dislk ses seviyesi ile
dizayn edilmis takimlar.

OZEL URUNLER:

Operasyona 6zel sabit eksenli tek milli veya cok milli kafalar:

Seri imalatta (strekli ayni yapilan islerde) delme, kilavuz ¢cekme,

delik genisletme ve frezeleme operasyonunda kullaniimaya yénelik
katalog digI 6zel taleplere en effektif ve ekonomik ¢ézlmler.

Talebiniz ile ilgili detaylar icin miiracaat ediniz.




USTUN KALITELI

DiSLi OLCME CIHAZ VE APARATLARI

Disli 6lgcme sistemleri Uzerine yaklasik 30 yildan bu yana ¢alisan kurulus.
Yapmis oldugu Urunler icinde “el ile 6lgiim mastarlarindan otomatik 6lgme

* X

« bure

+« perfection

FRENCO

(ALMANYA)

yapabilen cihazlara” kadar sistemler mevcuttur.

Uriin portfoyii:

- Digli 6lgme ekipmanlari,
- Digli 6lgme ekipmanlarini kontrol cihazlari,

- Kalibrasyon,

- Profilden tutma yapabilen Mandrenler

TEZGAHTA VE EL ILE UYGULAMALARDA
YUZEY PARLATMA VE GAPAIK ALMA TAKIMLARI

@
@,

SERAMIK FIRCALAR VE SERAMIK TASLAR ILE:

-ra 0,1p'a VARAN YUZEY TEMIZLEME OZELLIGI,
- YUKSEK TERMAL SICAKLIK DAYANIMI (YAKLASIK 150°C )

- NAYLON FIRGAYA GORE 60 MIiSLINE VARAN TASLAMA GUCU

- USTUN SU GEGIRMEZ OZELLIGI,

- TEZGAHTA VE ROBOTIK SISTEMLERDE KULLANMA AVANTAJI,

XEBEC

TECHMOLOGEY o0, LT

2 X
N
Ceramic Cutting Fiber

(JAPONYA)

- KESINLIiKLE KIRILMAYAN,
- CATLAMAYAN,
- YUZEYi CiZMEYEN

EL iLE UYGULAMADA KULLANILAN

SERAMIK BAZLI GUBUKLAR

ruT

DELIK iCi UYGULAMA FIFCALARI

o g
YUZEY. TEMIZLEME
FIRGALARI .-

SERAMIK TASLAR

Vi

i
el
- TORNA UYGULAMALARI

KALIP

I

7

.

5

UYGULAMALARI

e —

YUZEY
PARLATMA
UYGULAMALARI

FREZE
UYGULAMALARI

]
-
|
. ]
e P
| L= —

Titespot® Pozitif yer
acih kafa , degisimli
icinden bilyali piston

motorun
sogutma suyu
ile tahriki

*

gecen
akis yolu

Kesici agiz
veya tutucu
iginden gegen
su akigl

SU BASINCI ILE GALISAN
DIK ACILI KAFALAR VE HIZ ARTTIRICILAR

iSLEME MERKEZLERINDE
ACILI KAFA POZiSYONLANDIRILMASI

Servo ve encoder kullanilan isleme merkezlerinde
M19 takim degistirme pozisyonu kodu parametresini
degistirerek ismilini istenen pozisyonlarda
konumlandirmak mimkindiir.

FANUC KONTROL iGIN UYGULAMA ORNEGI

M19

G10 L50

N4077 P1 R (xxx)
G11

M19

(ismili Oryantasyonu / yénlendirme)

( L50 parametre sayfasi yonlendirme)
N4077 Parametre-R yeni agisal deger (xxx)
(G-10 dan ¢ik)

(Yeni ismili pozisyonuna git)

Not: “R” degeri encoder adim degeridir. Ornegin Fanuc Control
sistemlerinde tipik olarak ismili encoderi 360 derecelik doniise
karsilik gelen adim degeri 4096'dir. Bir baska deyisle 1 derecelik
déniis karsiligl (4096/360=) 11.377778'dir.

Tezgah firmasindan bu deger kontrol edilmelidir.

Orn. 30 derecelik dons igin ismilinin bulundugu pozisyona

(4096/360 = 11.377778 X 30 = 341.333 ) eklenmelidir.

ELTOOL ..

(U.S.A)

* Goklu kafa kullanimi, déner tabla ihtiyaci gibi pahali ve
zaman alici yatirnmlarin kalkmasi

* Ayni Dik Acili kafa ile coklu pozisyonlarda delme ve

frezeleme islemi yapabilme

. @ 16mm. ve daha biiyiik delikler icinde ¢aligsabilme

e Canh takim kullaniimayan
“C” ekseni yerine kullan

C tornalarda




Bayar Cad. Gillbahar Sok. Perdemsac Plaza No:17 Kat:4 D:48 34742-Kozyatagi-ISTANBUL
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